Vyuziti dusiku pfi lakovani

Diky technologickému pokroku se spole¢nost Paintro stala prikopnikem v oboru lakovacich
technologii a nahradila tradic';nl' metody Iakovénl' na bézi vzduchu chthejél'm Uéinnéjél'm a
poskytuji uzivateldm nejen rychlejsi, snadnejS| a kvalltneJS| lakovani, ale také minimalizuji dopad
na Zivotni prostredi tim, Ze podporuji Uspory barev a prISplvajI k udrzitelné budoucnosti.
Spokojenost zakaznikl a pristup orlentovany na reseni jsou zakladni principy fungovani. Paintro
dUsledné nabizi zakazniklm nejvhodnéjsi feseni pro jejich potreby v kazdém projektu. Udélejte
krok vpred se spole¢nosti Paintro a vylepsSete své zkusenosti s lakovanim.

Pro¢ pravé Paintro?

Paintro je inteligentni technologie nanaseni barvy navrzena tak, aby zvysila efektivitu a kvalitu
vyroby a snizila naklady tim, Ze z tlakového vzduchu, ktery se pouziva k nanaseni barvy, separuje
dusik, ktery je fidsi ve srovnani se vzduchem. V poméru k dusiku nabyvaiji ¢astice praskové barvy
vy$siho podilu hmotnosti, Iépe proudi a snadnéji pfilnou k povrchu mékkym zptsobem. Po prvnim
prilnuti se film v praskové formé vytvari homogennéji, protoze mezi ¢asticemi, které se na sebe
nabaluji, neni vinkost a kyslik.

Chytra technologie aplikace

Systém Paintro pomoci vlastnosti selektivni propustnosti ze vzduchu oddéluje a uklada dusik. Ten
se uchovava v tlakové nadobé a pouziva ve vSech fazich nanaseni praskovych i mokrych barev.
Dusik snizuje miru ulpivani prachu na vybaveni zafizeni. V tomto systému je dusik ¢istym nosi¢em
a je idealni pro aplikaci praskovych barev, které maji tendenci absorbovat znecistuijici latky, jako
jsou oleje nebo vihkost ve stlaceném vzduchu.

Dusik produkovany zafizenim Paintro je inertni a neobsahuje necistoty, které by pochazely z
kompresoru. Proto Ize podminky aplikace kontrolovat a zUstavaiji stalé ve vSech ro¢nich obdobich.
Paintro se instaluje mezi vzduchovy kompresor a systém nanaseni praskové barvy. Tento systém
pracuje ve spojeni se stavajicim vybavenim lakovny.

Paintro je vhodny pro systémy Corona gun, Tribo gun a mokré lakovaci pistole.

Paintro pfinasi Usporu materialu diky rychlejsi zméné barvy, CistSimu pracovnimu prostredi a
zkraceni doby aplikace.

DUSIK VZDUCH KYSLIK
proudi rychleji. ROZDILY V 35,799 i1
Prachové &astice nevykazuiji HUSTOTE ’ °
povrchu dilu.

Cim VySSI je pomér zrna barvy k REAKTIVITA
nosnému plynu, tim Iépe hladce "

. ROZPINANI 860
pfilne k povrchu.
Vzhledem k tomu, ze mezi Casticemi, Hustota (1atm) 1,276 kg’ 1,408 kg’
které na sebe po prvnim nalepeni

kyslik, dochazi k lepSimu a
rovnomeérnéjSimu vytvareni ROSNY BOD S0°C (0,038 glm’)  +5°C (6,79g/m?)
(1m?® vihkosti)

praskového filmu.

Efekt Faradayovy klece

Pokrocila kontrola elektrostatického naboje
umoznuje snadnéjsi aplikaci u slozitych dild
vyuzitim charakteristickych vlastnosti dusiku




Vyhody a pfinosy systému

Lepsiho vzhledu povrchu je dosazeno diky homogennimu rozloZeni a zlepSeni efektu
pomerancové kary. Pfi aplikaci barvy dusikem jsou minimalni Uspory barvy 8%, mohou byt az
30% snizenim prasnosti, zvySeni pfenosu a homogenni distribuci barvy. To pak znamena i mensi
uhlikovou stopu - Uspora 1 kg praskové barvy snizuje emise uhliku az o 4 kg.

Dosahuje se také lepsi ucinnosti prenosu barvy. Optimalizuje se a Iépe Fidi parametry aplikace. S
tim pak souvisi snizeni odpadu. Kromé snizeni kvalitativnich kosmetickych vad jsou zlepseny i
pracovni podminky a Cistota v kabinach. Podminky nanaseni barvy jsou standardizovany a je
zajisténa vyssi mira opakovatelnosti. Kromeé toho se zvySuje i bezpecnost pracovisté - diky
inertnosti dusiku je eliminovana moznost exploze zapfic¢inéné vybojem statické elektfiny.

Pri vyuZziti dusiku dochazi k rychlejSimu odparovani rozpoustédel z mokrych barev. Diky tomu je
mozné zrychlit cely proces. Je mozné také pouzivat nizsi tlak nosného plynu a rychlosti proudeéni,
coz s sebou nese i ekonomické efekty.

RozloZeni tloustky

* RozloZeni tloustky dosahuje optimalni irovné.

Udrzba - opravy S
Podle nafizeni o tlakovych nadobéch je Zivotnost 10 let. NEJSOU ZADNE ROCNI NAKLADY NA
UDRZBU.

Proces vyroby dusiku je trvanlivy po dobu 10 a vice let.
Spotrebuje se 0,1 kW/h elektrické energie.
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Schéma lakovaci linky s aplikaci dusiku




