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Macri ltalia

Vyroba excelentnich ohybacek trubek

Spole¢nost Macri ltalia se zrodila pfed témér 15 lety na zakladé dlouholetych
zkuSenosti v oblasti vyroby pIné elektrickych ohybacek trubek. Diky vyspélym a
vysoce specializovanym technologiim pisobi dnes Macri ltalia po celéem svété
a vyvazi témer 70 % své produkce, ktera je kompletné vyrobena v Italii.

Jedinecnost firmy v oboru ohybani, ktera se rozhodla zaméfit na tento
segmentu trhu a pracovat hlavné na zakazku, spociva v jedineéném softwaru,
ktery umozriuje obsluhu a spravu ohybacky prostfednictvim inovativniho
uzivatelsky privétiveho rozhrani.

Stroje jsou vyrobeny s diimyslnym systémem zaméfenym na energetickou
Gcinnost, ktery minimalizuje spotfebu energie.

Ridici skfin ohybacky trubek
VSechny ohybacky trubek Macri lItalia jsou pohanény elektricky.

Jsou snadno ovladatelné z ovladaciho panelu na rozvadéci kazdého
stroje.

Technologicky vyspélé a snadno ovladatelné feSeni, které diky
dotykovému displeji a exkluzivnimu softwaru, nabizi nové moznosti

Exkluzivni software pro ohybacky trubek

Specialitou Macri Italia je jedine¢ny software, ktery umozruje ovladat
ohybacku snadno a intuitivné.

Prostfednictvim trojrozmérné grafiky a jazykové asistence totiz maze
kazdy operator:

- navrhnout a vyvinout vyrobek ve strojovych soufadnicich, kartézskée
souradnici a Cad;

- naprogramovat rychlost kazdé osy pro kazdy ohyb a vykon posilovace;
- zobrazit cyklus zpracovani trubky v realném case;
- vypocitat proveditelnost ohybani i délku ohybu

- v pripadé kolize software provede potfebné korekce automaticky, bez
beze zmény tvaru dilu;

- rychle ménit a nastavovat nastroje;

- ulozit do souboru kéd, nazev a obrazky vSech vytvorenych a ulozenych
programd.

Modelové fady
Vyroba spole¢nosti Macri Italia zahrnuje 4 fady ohybacek trubek, které
odpovidaji riznym velikostem trubek, a tedy i riznym vykontm. Jednou

trubky.
Produktové fady ohybacek spole¢nosti Macri Italia:

do 35mm » fada 35
do 45mm » fada 45
do 65mm » fada 65
do 90 mm » fada 90

Pro kazdou produktovou fadu je spole¢nost Macri Italia schopna vyrobit
elektrickou ohybcku s 1 az 12 osami v zavislosti na Grovni automatizace
a typu vyrobku, ktery ma byt vyroben.

Nejbéznéjsi jsou ohybacky EURO (1 osa), PROFASt (3 osy), PROVAR5
(5 os) a PROVARG (6 0s).

Sady nastroju Macri

Vy$88i modely ohybacek trubek vyrabéné spolecnosti Macri ltalia
mohou byt vybaveny rlznymi sadami nastroju v zavislosti na
konkrétnich podminkach podle potieb zakaznika.

Standardni sada nastrojl
+ vyhlazovace

Specialni sada nastroja
+ vyhlazova¢

+ pridrzovace + pridrzovag (hladky nebo profilovany)

+ valecky + posuvnik (pohyblivy nebo pevny)

+ trn « stiraci matrice

+ matrice + trny (klouboveé, s kuliCkami a
tvarované)

X o o « specialni nastroje pro malé nebo velké
Sada rliznych nastrojd prameéry
* matrice

+ rGzné valecky

» oteviraci matrice (pro pravouhlé profily,
atd.)

+ pfidrzovac

Spoleénost Ekomaziva s.r.0. zastupuje v Ceskeé republice, Slovenské republice a Mad'arsku
vyrobce excelentnich ohybacek trubek, firmu Macri Italia.
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RADA 35

9 Ekomaziva

Kruhova trubka R=42 Kg/mm? mm 35x4

Kruhové trubka, nerezové ocel mm 35x3

Kruhova trubka, nezelezna mm 35x5

Ctvercova trubka R=42Kg/mm2 mm 30x30x2

Pravoudhla trubka, jednaduchy ohyb mm 20x35x2

Pravouhla trubka, tézky ohyb mm 40x25x2

Kruhova ty¢ R=42Kg/mm? mm 25

Ctvercova ty& R=42Kg/mm? mm 20x20

Min. I.R.s vietenem mm =25

Speciélni min. I.R. mm <25

Max.CLR s valecky mm 200

Zdvih vytahovani tmu mm 60

Max. thel ohybani ° 195

Uzite€na pracovni délka mm 3450

Prodlouzeni pracovni délky stroje mm 1540

YMax. rychlost ohybani °/” 150

Y- tolernace v ose +/-° 0.1

XMax. rychlost pojezdu mm 17 1000

X- tolernace v ose +/- mm 0.1

Z Max. rychlost rotace klestiny °/1” 540
PROFAST Z - tolernace v ose +/-° 0.1

(I3:|I’:)|:r(nne]irr11n (l)‘allsjlus R=42Kg/mm? mm 25x2

B1 Max. rychlost mt/1” 24

B1 - tolernace v ose +/-mm 0.1

B2 Max. rychlost mt/1” 24
PROVAR 5 B2 - tolernace v ose +/-mm 0.1

A Max. rychlost mt/1” 3

A - tolernace v ose +/-mm 0.1

Hmotnost stroje Profast STD +/- Kg 3000

Hmotnost stroje Provar STD

+/- Kg



PROFAST

PROVAR 5

PROVAR 6

RADA 45

Kruhové trubka R=42 Kg/mm? mm 45x4
Kruhova trubka, nerezova ocel mm 40x3
Kruhowa trubka, nezelezna mm 45x5
Ctvercova trubka R=42 Kg/mm? mm 40x40x2
Pravouhla trubka, jednoduchy ohyb mm 30x45x2
Pravounhla trubka, tézky ohyb mm 40x35x2
Kruhova ty¢ R=42Kg/mm? mm 30
Ctvercova ty& R=42Kg/mm?2 mm 25x25
Min. I.R.s vietenem mm =30
Specialni min. I.R. mm <30
Max. CLRsvalecky mm 260
Zdvih vytahovani tmu mm 60

Max. Ghel ohybani ° 195
Uzite€na pracovni délka mm 3450
Prodlouzeni pracovni délky stroje mm 1540

Y Max. rychlost ohybéani °n” 150

Y - tolernace v ose +/-° 0.1

X Max. rychlost pojezdu mm 1” 1000

X - tolernace v ose +/-mm 0.1

Z Max. rychlost rotace klestiny °/1” 540

Z - tolernace v ose +/-° 0.1
(P)ll'_oFr{nméir;n]n V 6%jius R=42Kg/mm? mm 35x2

B1 Max. rychlost mt/1” 24

B1 - tolernace v ose +/-mm 0.1

B2 Max. rychlost mt/1” 24

B2 - tolernace v ose +/-mm 0.1

A Max. rychlost mt/1” 3

A - tolernace v ose +/-mm 0.1
Hmotnost stroje Profast STD +/- Kg 3800
Hmotnost stroje Provar STD +/- Kg 4000
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RADA 65 9 Ekomaziva

Kruhova trubka R=42 Kg/mm? mm 65x4
Kruhova trubka, nerezové ocel mm 60x3
Kruhova trubka, nezelezna mm 65x5
Ctvercova trubka R=42Kg/mm2 mm 50x50x2
Pravouhla trubka, jednoduchy ohyb mm 30x60x2
Pravouhla trubka, tézky ohyb mm 60x55x2
Kruhova ty¢ R=42Kg/mm? mm 35
Ctvercova ty& R=42Kg/mm?2 mm 30x30
Min. I.R.s vietenem mm =45
Specialni min. I.R. mm <45
Max. CLR svalecky mm 340
Zdvih vytahovani tmu mm 80

Max. thel ohybani ° 195
Uzite¢na pracovni délka mm 3600
Prodlouzeni pracovni délky stroje mm 1560

Y Max. rychlost ohybani °/1” 80

Y - tolernace v ose +/-° 0.1

X Max. rychlost pojezdu mm 1”7 650
X - tolernace v ose +/- mm 0.1

Z Max. rychlost rotace klestiny °/1” 360
PROFAST Z - tolernace v ose +/-° 0.1
Bﬁnr%r%n\/ Or%jius R=42Kg/mm? mm 60x2
B1 Max. rychlost mt/1”7 12
B1 - tolernace v ose +/-mm 0.1
B2 Max. rychlost mt/1”7 12
PROVAR 5 B2 - tolernace v ose +/-mm 0.1

A Max. rychlost m/1” 2

A - tolernace v ose +/-mm 0.1
Hmotnost stroje Profast STD +/- Kg 4500
Hmotnost stroje Provar STD +/- Kg 4800
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Kruhova trubka R=42Kg/mm? mm 90x7
Kruhova trubka, nerezova ocel mm 90x5
Kruhova trubka, nezelezna mm 90x10
Ctvercova trubka R=42Kg/mm? mm 60X60x2
Pravouhla trubka, jednaduchy ohyb mm 40x80x2
Pravouhla trubka, tézky ohyb mm 80x50x2
Kruhova ty¢ R=42Kg/mm? mm 50
Ctvercova ty& R=42Kg/mm? mm 40x40

Min. I.R. s vietenem mm =50

Specialni min. |.R. mm <50
Max. CLR svalecky mm 380
Zdvih vytahovani trnu mm 100
Max. thel ohybani ° 195
UzZite¢na pracovni délka mm 3600
Prodlouzeni pracovni délky stroje mm 1560
Y Max. rychlost ohybani °/1” 45

Y- tolernace v ose +/-° 0.1

XMax. rychlost pojezdu mm 17 650
X- tolernace v ose +/- mm 0.1
Z Max. rychlost rotace klestiny °/1” 180
PROFAST Z - tolernace v ose +/-° 0.1
(P:E)Rmrﬁ%nY 6a§ius R=42Kg/mm? mm 80x2
B1 Max. rychlost mt/1” 6

B1 - tolernace v ose +/-mm 0.1
B2 Max. rychlost mt/1” 6
PROVAR5 B2 - tolernace v ose +/-mm 0.1

A Max. rychlost mt/1” 1.5
A - tolernace v ose +/-mm 0.1
Hmotnost stroje Profast STD +/- Kg 5500

Hmotnost stroje Provar STD +/- Kg 6000




